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3 

a Beschreibung 

5 
6 

7 Spannvorrichtung fur Schaftwerkzeuge 

8 

a Die Erfindung betrifft eine Spannvorrichtung mit den Merkmalen des Oberbe- 
io griffs des Anspruches 1 . 

11 

« Die Spannvorrichtung weist eine Spanneinheit zur Verspannung des in eine 
13 Werkzeugaufnahme eingesetzten Schaftwerkzeugs auf. Die Spanneinheit ist 
M z.B. als Dehnspannfutter Oder als Spannzangeneinsatz ausgestaltet und wirkt 
is radial nach innen auf den Werkzeugschaft klemmend ein. Wahrend des Ar- 

16 beitsbetriebes ubertragt die rotierende Werkzeugmaschinenspindel der Werk- 

17 zeugmaschine uber die Spanneinheit ein Drehmoment auf den Werkzeug- 

18 schaft. Normalerweise reichen die Reibungskrafte zwischen der Spanneinheit 
10 und dem verspannten Werkzeugschaft aus, urn Relativbewegungen zwischen 

20 der WerkzeugmaschinenspindeJ und dem Werkzeugschaft in Axialrichtung und 

21 auch in Rotationsrichtung zu verhindern. In extremen Anwendungsfallen je- 

22 doch, bei denen sehr hohe Drehmornente von der Werkzeugmaschinenspindel 

23 auf den Werkzeugschaft ubertragen werden mussen, ist die Spannkraft der 

24 Spanneinheit nicht mehr ausreichend, urn Relativbewegungen in Rotations- 

25 richtung zwischen Werkzeugmaschinenspindel und Werkzeugschaft zu ver- 

2« meiden. ( 

27 

28 Urn die verdrehsichere Mitnahme des Werkzeugschaftes auch bei nicht aus- 

2o reichender Spannkraft der Spanneinheit zu gewahrleisten, ist es aus 

ao DE 39 13 626 A1 bekannt, einen scheibenartigen Mitnehmer in die Spannvor- 

31 richtung zu integrieren. Der Mitnehmer ist konstruktiv derart ausgestaltet, daB er 

32 wahrend des Betriebes der Werkzeugmaschine verdrehsicher in der Spannvor- 

33 richtung gelagert ist. Auf diese Weise wird das Drehmoment verlustfrei auf die . 

34 Mitnehmerscheibe ubertragen.' Urn nun auch das Drehmoment auf den 

as Werkzeugschaft zu ubertragen, sind die Mitnehmerscheibe und der Werk- 

36 zeugschaft bereits von vornherein, also bereits vor dem Einsetzvorgang des 

37 Werkzeugschafts in die Spannvorrichtung, dreh- und axialfest miteinander 
ss verbunden. Insbesondere ist eine einstuckige Verbindung zwischen der Mit- 
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, nehmerscheibe und dem Werkzeugschaft vorgesehen. Dabei ist die Mitneh- 

2 merscheibe radial am Werkzeugschaft angeordnet. Derartige, mit einer Mit- 

3 nehmerscheibe kombinierte Werkzeugschafte erfordern jedoch einen erhdhten 
< Herstellungsaufwand und dementsprechend erhohte Herstellungskosten. Urn 

s einen derartigen Werkzeugschaft uberhaupt erst einsetzen zu konnen, muB 

e eine die verdrehsichere Lagerung der Mitnehmerscheibe berucksichtigende 

7 Spannvorrichtung vorhanden sein. Die Herstellung der hierzu vorgeschlagenen 

8 Spannvorrichtung verteuert den Arbeitseinsatz des Schaftwerkzeugs. Urn das 
8 Schaftwerkzeug auch in anderen Spannvorrichtungen einsetzen zu konnen, 

,o muB die Mitnehmerscheibe aufwendig vom Werkzeugschaft entfernt werden. Im 

Falle der einstuckigen Verbindung zwischen Mitnehmerscheibe und Werk- 

, 2 zeugschaft ist eine Trennung von beiden Bauteilen uberhaupt nicht vorgese- 

» hen. Das Schaftwerkzeug ist in diesem Fall nur in der spezieil ausgestalteten , 

u Spannvorrichtung von Werkzeugmaschinen und dementsprechend selten ein- 

, s satzfahig. Der Auslastungsgrad des Schaftwerkzeugs bleibt dadurch sehr ge- 

16 ring. Bei evtl. mechanischen Beschadigungen des Werkzeugschafts oder der 

,r Mitnehmerscheibe werden aufgrund der festen Verbindung vorzugsweise beide , 

is Bauteile ausgetauscht werden. Das erforderliche Auswechseln iediglich eines \ 

is der beiden Bauteile ist dadurch sehr teuer. 

20 

21 Ausgehend von den geschilderten Nachteilen liegt der Erfindung die Aufgabe 

22 zugrunde, die verdrehsichere Lagerung des Werkzeugschaftes in der Werk- 

23 zeugaufnahme technisch zu vereinfachen. Diese Aufgabe ist durch die Merk- 

24 maiskombination des Anspruches 1 gelost 

25 

26 Der Mitnehmer und der Werkzeugschaft sind zwei getrennte Bauteile. Der 

27 Mitnehmer ist am Aufnahmeboden gelagert. Dadurch ist in Axialrichtung der 
zs Aufnahme weiterhin ausreichend Raum zur Anordnung einer herkommlichen 
29 Spanneinheit vorhanden. Herkdrnmliche Spannvorrichtungen konnen deshalb 
» mit geringem technischen Aufwand an die erfindungsgemaBe verdrehsichere 
ai Mitnahme des Werkzeugschaftes angepaBt werden. 

32 

33 Fur den verdrehsicheren Eingriff des Werkzeugschaftes in den Mitnehmer muB 

34 iediglich das axiale Schaftfreiende an den Mitnehmer konstruktiv angepaBt 

» werden. Demzufolge erfordert der ubrige Werkzeugschaft keinerlei konstruktive 

as Anpassung an den Mitnehmer. Die erfindungsgemaBe Spannvorrichtung kann 

37 deshalb eine Vielzahl von im Handel erhaltlicher Schaftwerkzeuge verdrehsi- 
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1 cher aufnehmen. Die hierzu evtl. erforcleriiche Anpassung des Schaftfreiendes 

2 an den Mitnehmer ist mit geringem Nachbearbeitungsaufwand moglich. 

3 

4 Unabhangig von der konstruktiven Ausgestaltung des Schaftfreiendes ist eine 

5 Verspannung des Werkzeugschafts in herkommlicher Weise mit bewahrten 

e Spanntechniken gewahrleistet. Die Verspannung des Werkzeugschafts bieibt 

7 deshaib weiterhin montagefreundlich und technisch einfach. Die Verwendung 

s des Mitnehmers entlastet die Spanneinheit teiiweise von der Aufgabe, Dreh- 

q momente auf den Werkzeugschaft ubertragen zu mussen. Vielmehr muB die 

10 Spanneinheit bei der erfindungsgemaSen Spannvorrichtung den Werkzeug- 

11 schaft in der Werkzeugaufnahme zentrieren. 

12 

13 Da der Mitnehmer am Aufnahmeboden gelagert ist, biidet er eine axiale An- 

u schlagfiache fur den Werkzeugschaft bei dessen Einsetzen in die Werkzeug- 

is aufnahme. Der Mitnehmer dient dadurch in einer weiteren Funktion als Mon- 

16 tagehilfe. Dabei wird der Werkzeugschaft in ubiicher Weise in Axialrichtung in 

17 die Werkzeugaufnahme eingesetzt. Das verdrehsichere Einsetzen des Schaft- 
is werkzeugs erfordert deshaib vom Bediener im Vergleich zu herkommlichen 

19 Spannvorrichtungen keine zusatzlichen Montageschritte. 

20 

21 Anspruch 2 schlagt eine fertigungstechnisch einfach zu reaiisierende Moglich- 

22 keit vor, das Schaftfreiende und den Mitnehmer konstruktiv derart aneinander 

23 anzupassen, daB eine verdrehsichere Mitnahme des Werkzeugschaftes immer 

24 gewahrleistet ist. 

25 

26 GemaB Anspruch 3 kann durch die zentrische Anordnung des Mitnehmers das 

27 Schaftwerkzeug jeweils urn 0° und 1 80° verdreht eingesetzt werden. 

28 

29 Nach Anspruch 4 ist das Schaftfreiende normgemaB ausgestaltet. Es handelt 

so sich dabei urn einen in Rotationsebene etwa rechteckigen Querschnitt der das 

31 Schaftfreiende bildenden Mitnehmerrippe. Damit entfallt am Werkzeugschaft 

32 jeglicher nachtraglicher Bearbeitungsaufwand zum verdrehsicheren Einsetzen 

33 in den Mitnehmer. Ledigiich im Mitnehmer muB eine dem Querschnitt der Mit- 

34 nehmerrippe ausgestaltete Nut vorgesehen sein. Nach DIN 1809 hergestellte 

35 Schaftwerkzeuge werden in einer groBen Anzahl im Handel angeboten. 

ae Dementsprechend ist die erfindungsgemaBe Spannvorrichtung mit konstruktiv 
37 angepaBtem Mitnehmer in einfacher Weise fur eine Vielzahl handelsublich ver- 
sa wendeter Schaftwerkzeuge einsetzbar. 
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GemaB Anspruch 5 ist auch der Mitnehmer.innerhalb der Spannvorrichtung 
montagefreundlich einsetzbar. Hierzu muB der Mitnehmer lediglich in Ax.alr.ch- 
tung in die Werkzeugaufnahme und mit seinem Mitnehmerschaft in d.e sich an 
die Werkzeugaufnahme anschlieBende Ausnehmung eingefuhrt werden. Dabe. 
liegt der Mitnehmerschaft formschlussig in der Ausnehmung ein. Da e.nerseits 
ublicherweise der Querschnitt der Ausnehmung kleiner ist als derjen.ge der 
Werkzeugaufnahme, dient der Aufnahmeboden als Anschlagflache be. der 
axialen Verschiebung des Mitnehmerschaftes wahrend der Montage des M.t- 
nehmers Sobald der Mitnehmer an den Aufnahmeboden anschlagt, ist die 
Soll-Lage des Mitnehmers im Montageendzustand erreicht. Auf diese We.se «t 
eine fehlemafte Montage des Mitnehmers zuverlassig vermieden. Nach Erre.- 
chen seiner Soll-Lage muB der Mitnehmer lediglich verspannt werden. damit er 
innerhaib der Spannvorrichtung verdrehsicher und axial unverschiebl.ch gela- 
gert ist Seine unbewegliche Lagerung in Axialrichtung unterstiitzt auch d.e 
unbewegliche Lagerung des Werkzeugschaftes in diese Richtung. 

Die beschriebene Lagerung des Mitnehmers innerhaib der Spannvorrichtung 
ermoglicht auch dessen montagefreundliche Entnahme aus der Spannvorrich- 
tung. Wartungs- und ReparaturmaBnahmen sind deshalb technisch e.nfach 
21 durchfiihrbar. 

I GemaB Anspruch 6 ist der Mitnehmerschaft in einfacher Weise durch eine auf 
24 seine Spannflanke einwirkende Kraft gegen ein versehentliches ax.ales Ver- 
* schieben gesichert Der spitze Winkel zwischen Axialrichtung und der Spann- 

flanke gewahrleistet, daB immer eine Kraftkomponente der vom Spannelement 
27 erzeugten Spannkraft in Axialrichtung wirkt und den Mitnehmer in Richtung der 

Werkzeugmaschine druckt. Eine dieser Kraftkomponente entgegengesetzte 
2„ Kraft entsteht durch die Anlage des Mitnehmers am Aufnahmeboden. Auf d.ese 
M Weise verbleibt der Mitnehmer zuverlassig in seinem verspannten Zustand. 

Sind in Axialrichtung je nach Anwendungsfall unterschiedlich groBe Spann- 
kraftkomponenten erforderlich, so wird dies einfach durch die Herstellung von 
Mitnehmerschaften mit Spannflanken unterschiedlichen Neigungswinkels er- 
zielt Die Konstruktion und Anordnung der Spannflanke und des Spannele- 
mentes ermoglichen nicht nur die axial unverschiebliche Lagerung des Mitneh- 
mers, sondern auch ohne zusatzliche technische MaBnahmen eine in Rotati- 
onsrichtung verdrehsichere Fixierung des Mitnehmers. 
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2 Anspruch 7 ermoglicht eine flachige Anlage zwischen dem Spannelement und 

3 dem Mitnehmerschaft des Mitnehmers. Dies unterstutzt ebenfalls eine sehr 

a groBe, in Axialrichtung wirksame Spannkraftkomponente des Spannelementes. 

5 

6 Die Anspruche 8 bis 10 betreffen ein sehr bedienungsfreundliches Spannele- 

7 ment. 1m Bedarfsfall ist es sehr einfach austauschbar. 

8 

& Es ist bekannt, Spannvorrichtungen mit einer axial wirksamen Zustelleinrich- 

10 tung fur den Werkzeugschaft auszustatten. Eine solche Zustelieinrichtung ist 

11 beispielsweise aus DE 93 01 918 U1 bekannt. Vorteilhaft ist es, das Spannele- 

12 ment und den Mitnehmer gemaB den Anspruchen 6 bis 10 so zu dimensionie- 
is ren, daB sie nach Herausnahme der genannten axialen Zustelieinrichtung ohne 
14 weitere technische Anderungen in die Spannvorrichtung einsetzbar sind. Da- 
is durch ist die erfindungsgemaBe Spannvorrichtung fur unterschiedliche 

i6 Verwendungszwecke geeignet. 

17 

is Anspruch 1 1 schlagt ein hydraulisches Dehnspannfutter als Spanneinheit vor. 

« Derartige Dehnspannfutter sind in einer Vielzahl erhaltlich und haben sich beim 

zo Einsatz in Spannvorrichtungen bewahrt. Der Werkzeugschaft wird uber den 

21 wesentlichen Teil seiner Schaftiange vollfiachig vom Dehnspannfutter beauf- 

22 schlagt. Das Dehnspannfutter enthalt eine Druckmembran, die den Werkzeug- 

23 schaft radial umgibt. Durch Flussigkeitsdruck innerhalb des Dehnspannfutters 

24 wird die Druckmembran radial nach innen gegen den Werkzeugschaft gepreBt 

25 und nimmt dadurch die Verspannung des Werkzeugschaftes vor. 

27 Der Reduziereinsatz gemaB Anspruch 1 2 ermoglicht es, mit demselben Dehn- 

28 spannfutter Werkzeugeinsatze unterschiedlichen Schaftdurchmessers je nach 

29 verwendetem Reduziereinsatz benutzen zu konnen, ohne immer fur einen be- 
so stimmten Schaftdurchmesser ein entsprechend angepaBtes Dehnspannfutter 
si verfugbar haben zu mussen. Mit unterschiedlich dimensioniert vorratigen Re- 

32 duziereinsatzen ist die Spannvorrichtung deshalb technisch einfach und ko- 

33 stengunstig an unterschiedlich dimensionierte Werkzeugschafte anpaBbar. Die 

34 Druckmembran des Dehnspannfutters wirkt unmittelbar radial nach innen 

35 klemmend ein. Dadurch wird der Reduziereinsatz elastisch zusammengedruckt. 
se Letzterer ubertragt den Spanndruck des Dehnspannfutters auf den Werkzeug- 

37 schaft. Die Montage erfolgt ublichen^eise derart, daB zunachst der hulsenartige 

38 Reduziereinsatz in die Werkzeugaufnahme eingefuhrt wird und sodann der 
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Werkzeugschaft in den vom Reduziereinsatz eingeschlossenen Hohlraum 
eingesetzt wird. 

GemaB Anspruch 1 3 weist der Mitnehmer einen groBeren Flachenquerschnitt 
als der Werkzeugschaft auf. Dies unterstutzt die mechanische Stabilitat des 
Mitnehmers gegenuber dem. Werkzeugschaft und auch die zuverlassige Dreh- 
momentubertragung des Mitnehmers auf den Werkzeugschaft bei sehr groBen 
auf das Schaftwerkzeug einwirkenden radialen Schnittkraftkomponenten. In 
einer weiteren Funktion kann der Mitnehmer als Anschlagflache bei der Mon- 
tage des Reduziereinsatzes dienen und unterstutzt dadurch weiterhin den 
montagefreundlichen Zusammenbau der Spannvorrichtung. Da der Mitnehmer 
in seinem verspannten Zustand in Axialrichtung unverschieblich gelagert ist, ist 
auch der in die Werkzeugaufnahme eingesetzte Reduziereinsatz verbessert 
gegen ungewollte axiale Verschiebungen gesichert. 

GemaB Anspruch 14 ist der Mitnehmer eine am Aufnahmeboden anliegende 
Scheibe. Ein derartiger Mitnehmer ist fertigungstechnisch sehr einfach her- 
stellbar. Die formschliissige Anpassung des scheibenartigen Mitnehmers an 
den Querschnitt der Werkzeugaufnahme ermoglicht eine gute Fuhrung des 
Mitnehmers bei dessen axialen Einsetzvorgang und unterstutzt dadurch die 
bedienungsfreundliche Montage. 

Die Erfindung wird anhand eines in der beiliegenden Figur dargestellten Aus- 
fuhrungsbeispieles naher erlautert. 



26 Die Figur zeigt einen entlang der Langsachse durch die Werkzeugaufnahme 

27 einer Maschine gelegten Langsschnitt. 

28 

a Die Werkzeugaufnahme 1 enthalt am innenumfang ihres Aufnahmemundes 2 

30 ein Dehnspannfutter 3 der ublichen, etwa dem eingangs genannten Stand der 

„ Technik entsprechenden Art. Das Wesen des Dehnspannfutters 3 besteht in 

as einer hulsenartigen Druckmembran 4, die durch ein radial nach innen auf sie 

M einwirkendes Druckmittel radial zur Werkzeugachse 5 nach innen aufgewolbt 

34 wird und dadurch den Spanndruck erzeugt. Beim Ausftihrungsbeispiel wirkt die 

35 Druckmembran 4 auf einen hulsenformigen, mit seinem AuBendurchmesser an 

36 ihr bundig anliegenden Reduziereinsatz 6, der, hier die Funktion eines Adapters 

37 ausubt. Dazu entspricht sein Innendurchmesser dem AuBendurchmesser des 

38 Werkzeugschaftes 7, der beim Ausftihrungsbeispiel einem Fraser zugeprdnet 
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1 ist. Die Gestaltung des Werkzeuges ist ahnlich DIN 1809. !m Bereich des ruck- 
le wartigen, der Werkzeugmaschine 8 zugewandten Endes ist die Werkzeugauf- 
3 nahme 1 uber ihren Urnfang ausgefullt von einem Mitnehmer 9, der hier die 
a Form einer Mitnehmerscheibe mit der Werkzeugachse 5 als Mitnehmerachse 
s aufweist. Der AuBendurchmesser der Mitnehmerscheibe 9 entspricht dem 
e Innendurchmesser der Werkzeugaufnahme 1 . Die Mitnehmerscheibe 9 liegt in 
7 Axialrichtung 21 am Aufnahmeboden 10 der Werkzeugaufnahme 1 an. Ma- 
s schinenseitig tragt die Mitnehmerscheibe 9 einen zur Werkzeugachse 5 ko- 

9 axialen Mitnehmerschaft 1 1 , der sich in die als Innenbohrung ausgebildete 

10 Ausnehmung 12 einer Werkzeugmaschinenspindel 13 hinein erstreckt. Die 

« Werkzeugmaschinenspindel 13 bildet das Gehause der Spannvorrichtung. Der 

12 Durchmesser der Ausnehmung 12 ist kleiner als der Durchmesser der Werk- 

is zeugaufnahme 1 . 

14 

is Der Mitnehmerschaft 11 ist an seinem Urnfang mit einer Spannkerbe 14 zur 

is Beaufschlagung durch eine Klemmschraube 15 versehen. Die Flanken der 

17 Spannkerbe 14 sind so gelegt, daB ihre der Werkzeugmaschine 8 zugewandte 

is Spannflanke 16 einen spitzen, sich zur Maschine hin offnenden Winkel 17 mit 

19 der Werkzeugachse 5 bildet. Durch die Beaufschlagung der Spannflanke 1 6 

20 seitens der Klemmschraube 15 wird die Mitnehmerscheibe 9 in Spannrichtung 

21 18 zur Werkzeugmaschine 8 beaufschlagt mit der Folge, da8 sich die 

22 Mitnehmerscheibe 9 satt an den Aufnahmeboden 10 anlegt. 

23 

24 Die Mitnehmerscheibe 9 tragt an ihrer dem Werkzeugschaft 7 zugewandten 

25 Oberflache eine sich radial uber praktisch ihren gesamten Durchmesser er- 

26 streckende Mitnehmernut 1 9 zur formschlussigen Umfassung der am ruckwar- 

27 tigen Schaftfreiende des Werkzeugschaftes 7 normgemaB angeordneten Mit- 

23 nehmerrippe 20. 

20 

so Der von der Klemmschraube 1 5 gespannte Mitnehmer 9 ist ein drehfest und 

si achsgenau innerhalb der Werkzeugmaschinenspindel 1 3 auswechselbar posi- 

32 tioniertes Formteil, welches das Werkzeug auch bei extremen Belastungsspit- 

33 zen gegen Verdrehen und Herausziehen aus der Werkzeugaufnahme 1 sichert. 

34 Solche Belastungsspitzen konnen den 10-fachen Normalwert ubersteigen. 

35 Daher eignet sich das Dehnspannfutter nach der Erfindung besonders fiir das 
se Spannen von aus Vollhartmetall bestehenden Frasern zur Realisierung von 

37 deren besseren Standzeiten. Die Erfindung ermoglicht eine extreme Zerspa- 

38 nung unter Ausnutzung der Funktionsvorteiie von Dehnspannfuttern. Dabei sind 
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die wesentlichen Funktionsteile: Mitnehmer 9 # und Klemmschraube 15 so 
ausgestaltet und dimensioniert, daB sie ohne deren bauliche Veranderung an 
einer herkommlichen, mit einem Dehnspannfutter ausgestatteten und zusatzlich 
mit einer axialen Zustelleinrichtung gemaS DE 93 01 918 U1 versehenen 
Werkzeugmaschinenspindel 13 einsetzbar ist. 



8. Jifll 1094 

BNSDOCIO: <OE 9411260U1J_> 



» • • • • • 



•••••• • « • 

Patentanwaltsburo Tergau & Pohl t Nurnberg ♦ ! : % • j • ; Seite 1 

• •* * I * ; • • r» r. 
: ; 

Bezugszeichenliste 

1 Werkzeugaufnahme 

2 Aufnahmemund 

3 Dehnspannfutter 

4 Druckmembran 

5 Werkzeugachse 

6 Reduziereinsatz 

7 Werkzeugschaft 

8 Werkzeugmaschine 

9 Mitnehmer 

10 Aufnahmeboden 

11 Mitnehmerschaft 

12 Ausnehmung 

13 Werkzeugmaschinenspindei 

14 Spannkerbe 

15 Klemmschraube 

16 Spannflanke 

17 spitzer Winkel 

18 Spannrichtung 

19 Mitnehmernut 

20 Mitnehmerrippe 

21 Axialrichtung 
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Anspruche 



3 

• 1 . Spannvorrichtung einer Werkzeugmaschine (8) fur ein rotierendes Schaft- 
10 werkzeug, 

„ - mit einer zentraien Aufnahme (1 ) zum axialen Einsetzen des Schaftwerk- 
, 2 zeuges, 

13 - mit einer die Werkzeugaufnahme (1 ) radial umgebenden Spannemheit zur 

14 Verspannung des Werkzeugschaftes (7) und 

- mit einem in Axialrichtung (21 ) auBerhalb der Spanneinheit in der 
Werkzeugaufnahme (1) lagerbaren Mitnehmer (9) zur verdrehsicheren R- 
xierung des Schaftwerkzeugs, 

dadurch gekennzeichnet, 
I - daB der Mitnehmer (9) am Aufnahmeboden (10) verdrehsicher und axial 
unverschieblich gelagert ist, und 

- daB der Werkzeugschaft (7) wahrend des axialen Einsetzvorganges mit 
seinem axialen Schaftfreiende verdrehsicher in den Mitnehmer (9) eingreift. 



16 
17 
18 



20 



23 



24 2. Spannvorrichtung nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, 

daB das Schaftfreiende 

- eine den Werkzeugschaft (7) axial uberstehende, in Rotationsrichtung 
mehreckige Mitnehmerrippe (20) ist, und 

- formschlussig in eine Nut (19) des Mitnehmers (9) eingreift. 



25 



27 
23 



30 



31 3. Spannvorrichtung nach Anspruch 2, 

gekennzeichnet durch 
eine zentrische Anordnung der Mitnehmernut (19). 



35 4. Spannvorrichtung nach Anspruch 2, 

x gekennzeichnet durch 

37 daB der Werkzeugschaft (7) und seine Mitnehmerrippe (20) ahnltch DIN 1 809 

38 ausgebildet sind. 
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5. Spannvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 

dadurch gekennzeichnet, 
daS der Mitnehmer (9) mit einem in Axiairichtung (21) verlaufenden 
Mitnehmerschaft (11) verbunden ist, welcher 

- formschlussig eine sich am Aufnahmeboden (10) anschlieSende, koaxial 
zur Werkzeugaufnahme (1) ausgerichtete Ausnehmung (12) der Spann- 
vorrichtung durchsetzt und 

- in Axiairichtung unverschieblich verspannbar ist. 

6. Spannvorrichtung nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet, 

- dal3 im Gehause der Spannvorrichtung ein von auBen zu betatigendes 
Spannelement fur die Verspannung des Mitnehmerschafts (11) beweglich 
einliegt, und 

- da6 der Mitnehmerschaft (11) an seinem Umfangsmantel mindestens eine 
als Spannkerbe (14) wirksame Aussparung aufweist, deren vom Spann- 
element in Richtung der Werkzeugmaschine (8) zu beaufschlagende 
Spannfianke (16) mit der Axiairichtung (21) zusammen einen spitzen, sich 
zur Werkzeugmaschine (8) hin offnenden Winkel (17) einschlieSt. 

Spannvorrichtung nach Anspruch 6, 

dadurch gekennzeichnet, 
daS das Spannelement im Gehause der Spannvorrichtung etwa radial zum 
Mitnehmerschaft (1 1) bewegungsgefuhrt ist und mit einer dem Mitnehmer- 
schaft (11) zugewandten Stirnflache parallel zur Spannfianke (16) verlauft. 

. Spannvorrichtung nach Anspruch 7, 

dadurch gekennzeichnet, 
daS das Spannelement eine Klemmschraube (15) ist, 

- deren AuBengewinde zur Bewegungsfuhrung in ein Innengewinde des 
Gehauses der Spannvorrichtung eingreift, und 

- deren dem Mitnehmerschaft (11) zugewandte innere Stirnseite zur Beauf- 
schlagung der Spannfianke (16) dient. 
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9. Spannvorrichtung nach Anspruch 8, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB die Drehachse der Klemmschraube (1 5) senkrecht zur Oberf lache der 
Spannflanke (16) angeordnet ist. 

1 0. Spannvorrichtung nach einem der Anspmche 6 bis 9, 

dadurch gekennzeichnet, 
daft das Spannelement auf seiner dem Mitnehmerschaft (1 1 ) entgegenge- 
setzten Stirnseite eine Ausnehmung zur formschlussigen Aufnahme eines 
Betatigungswerkzeugs. z.B. eines Steckschlussels aufweist. 

1 1 . Spannvorrichtung nach einem oder rnehreren der vorhergehenden An- 
spriiche, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB die Spanneinheit ein hydraulisch wirksames Dehnspannfutter (3) ist. 

12. Spannvorrichtung nach Anspruch 11, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB ein hulsenartiger, bundig in der Werkzeugaufnahme (1) einliegender und 
vom Dehnspannfutter (3) elastisch zusammendriickbarer Reduziereinsatz (6) 
den eingesetzten Werkzeugschaft (7) formschlussig umfaBt. 

13. Spannvorrichtung nach Anspruch 12, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der Mitnehmer (9) 

- in Rotationsebene einen groBeren Querschnitt als der Werkzeugschaft (7) 
aufweist, und 

- mit seinem den eingesetzten Werkzeugschaft (7) radial uberstehenden 
Fiachenbereich als Anschlagflache fur die dem Mitnehmer (9) zugewandte 
Stirnflache des Reduziereinsatzes (6) dient. 



32 1 4. Spannvorrichtung nach einem oder rnehreren der vorhergehenden An- 
as spruche, 

M dadurch gekennzeichnet, 

35 daB der Mitnehmer (9) eine kreisrunde, formschlussig in der Werkzeugauf- 

36 nahme (1) einliegende Scheibe ist. 



37 
38 
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